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Abstract of DE4443911 

The rubber elastic profile bar has:(a) a mounting profile (2); 
and (b) a seal (3) bonded through longitudinal nominal shear 
point(s) (11), where the cross section is reduced. The 
mounting profile (2) and the seal (3) are produced 
separately, by extrusion, to be adhesive bonded together at 
the bonding points, and the assembly to be secured in place 
by adhesive. Also claimed is the prepn. of the profile bar. 
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)Gummie!astische Profilleiste, insbesondere fur eln Kraftfahrzeug 

) Eina gummielastische Profilleiste (1) besteht aus einem 
auf einen Tragflansch (6) aufgesteckten Befestigungsprofil 
(2) und einem mit diesem Ober mehrere, im Abstand 
nebaneinander liegende Verbindungsabschnitte (10). Diase 
haben am Umfangsbereich des Befestigungs prof lis (2) je- 
weils eine langsverlaufende Querschnittsverringerung (11), 
die als eine SollreiBstelle dient. Ober die an den Verbin- 
dungsab8chnitten (10) vorgeaehene Querschnittsverringe- 
rung (11) kann das Oichtungseiement (3) vom Befestigungs- 
profil (2) entfernt warden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine gummielastische 
Profilleiste, insbesondere fur ein Kraftfahrzeug, der im 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 genannten und bei- 
spielsweise aus der DE29 44 055C2 hervorgehenden 
Art. 

Bei der in dieser Druckschrift ffenbarten gummiela- 
stischen Profilleiste ist das U-f6rmige Befestigungsprofil 
in Ublicher Weise mit einer aus Metall bestehenden, 
U-f6rmigen Armierung versehen, die vom gummiela- 
stischen Material des Befestigungsprofils ummantelt ist 
Ober dieses wird die gummielastische Profilleiste auf 
einen Tragflansch oder dergleichen eines Fahrzeugteils 
haftfest aufgesteckt Ferner ist das als ein Hohlprofil 
gestaltete Dichtungselement Qber einen relativ groBen 
Querschnittsbereich einstQckig am Befestigungsprofil 
ausgebildet Nachdem somit im Befestigungsprofil der 
gummielastischen Profilleiste eine aus Metall bestehen- 
de Armierung vorhanden ist, kann sowohl das Befesti- 
gungsprofil als auch das Dichtungselement — nachdem 
die Profilleiste nach Entfernung vom Tragflansch nicht 
mehr gebraucht wird — nachteiligerweise nicht wieder- 
verwertet werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine gummiela- 
stische Profilleiste der im Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1 genannten Art derart auszubilden, dafi nach 
ihrem Nichtgebrauch das Dichtungselement wiederver- 
wertet werden kann. 

Zur Losung der Aufgabe sind die im Patentanspruch 1 
dargelegten Merkmale vorgesehen. 

Da das Befestigungsprofil und das Dichtungselement 
erfindungsgemaB Qber eine langsverlaufende SollreiB- 
stelle verbunden sind, werden — nachdem die Profillei- 
ste nicht mehr gebraucht wird — das Dichtungselement 
und das Befestigungsprofil manuell oder maschinell 
voneinander weg und/oder Qber ihre Langserstreckung 
gerissen, so daB das Dichtungselement vom Befesti- 
gungsprofil entfernt ist und damit wiederverwertet wer- 
den kana 

ZweckmaBigerweise befmdet sich die SollreiBstelle 
am auBenliegenden Umfangsbereich des Befestigungs- 
profils, so daB sich am Dichtungselement ein moglichst 
groBer Teil des zur Wiederverwertung vorgesehenen 
Gummis befindet (Merkmal des Patentanspruchs 2). 

Falls das Befestigungsprofil und das Dichtungsele- 
ment durch Extrudieren hergestellt werden, sind die bei- 
den Teile iiber eine Anzahl von im Abstand nebeneinan- 
der liegende Verbindungsabschnitte miteinander ver- 
bunden, wobei diese jeweils eine Querschnittsverringe- 
rung aufweisen. Dabei befindet sich zwischen den Ver- 
bindungsabschnitten jeweils eine Hohlkammer. Eine auf 
diese Weise durch Extrudieren erzeugte gummiela- 
stische Profilleiste wird vorteilhafterweise als ein ein- 
stQckiges Teil hergestellt (Merkmale des Patentan- 
spruchs 3). 

Eine gemaB den Merkmalen des Patentanspruchs 4 
hergestellte Profilleiste besteht aus zwei Teilen, die als 
Einzelteile sehr kostengunstig hergestellt werden k6n- 
nen. Dabei ist an einem oder auch an beiden Teilen 
jeweils ein langsverlaufender Verbindungsabschnitt ein- 
stiickig ausgebildet, wobei beim Zusammensetzen von 
Befestigungsprofil und Dichtungselement die Verbin- 
dungsabschnitte miteinander verklebt oder die Verbin- 
dungsabschnitte am jeweils anderen Teil angeklebt wer- 
den. Dabei befindet sich an jeweils einem Verbindungs- 
abschnitt eine als SollreiBstelle dienende Querschnitts- 
verringerung. Eine derart gefertigte gummielastische 
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Profilleiste kann vergleichsweise kostengunstig herge- 
stellt werden. 

Nach den Merkmalen des Patentanspruchs 5 weisen 
die am Befestigungsprofil oder am Dichtungselement 
5 vorgesehenen Verbindungsabschnitte im Mittelbereich 
ihrer Hohenerstreckung eine Querschnittsverringerung 
auf, wobei zur Erzielung einer moglichst optimalen Kle- 
bewirkung beim Verkleben der- Teile der freie Endbe- 
reich der Verbindungsabschnitte eine groBere Breite 
to hat als ihr Mittelbereich. 

Bei einem U-formig gestalteten Befestigungsprofil 
befindet sich an dessen Eckbereichen sowie im Langs- 
mittelbereich mindestens eines Schenkels und an den 
Endbereichen des Dichtungselements jeweils ein Ver- 
15 bindungsabschnitt Hierdurch ist das Dichtungselement 
optimal am Befestigungsprofil angebracht und kann von 
diesem mit verhaltnismaBig geringem Kraftaufwand 
entfernt werden (Merkmale des Patentanspruchs 6). 
Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
20 Zeichnung dargestellt und wird im folgenden eriautert 
Es zeigt: 

Fig. 1 ein im Querschnitt U-formiges Befestigungs- 
profil, das Qber mehrere Verbindungsabschnitte mit ei- 
nem Dichtungselement verbunden ist, 
25 Fig. 2 einen Teilbereich eines Befestigungsprofils und 
eines Dichtungselements, wobei die jeweils an den bei- 
den Teilen ausgebildeten Verbindungsabschnitte an ih- 
ren freien Enden miteinander verklebt sind, 
Fig. 3 einen Teilbereich eines Befestigungsprofils und 
30 eines Dichtungselements, an dem einstQckig die Verbin- 
dungsabschnitte ausgebildet sind, die an ihren freien En- 
den am Befestigungsprofil angeklebt sind. 

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte gummielastische 
Profilleiste 1 besteht aus einem Befestigungsprofil 2 mit 
35 U-fdrmigem Querschnitt und einem am Befestigungs- 
profil 2 angebrachten Dichtungselement 3, das ein Hohl- 
profil gestaltet ist. Dabei weist das Befestigungsprofil 2 
eine aus Metall oder auch aus hartem Kunststoff beste- 
hende Armierung 4 mit ebenfalls U-fdrmigem Quer- 
40 schnitt auf, die vom gummielastischen Material des Be- 
festigungsprofils 2 ummantelt ist. Ferner hat das Befesti- 
gungsprofil 2 innenseitig mehrere, einander zugewandte 
Haltefortsatze 5, Qber die die gummielastische Profillei- 
ste 1 auf einen sich an einem Kraftfahrzeug befindenden 
45 Tragflansch 6 reibschlussig aufgesteckt ist, wie Fig. 1 
zeigt. 

Wie in Fig. 1 ferner ersichtlich, sind das Befestigungs- 
profil 2 und das Dichtungselement 3 uber mehrere, im 
Abstand nebeneinander liegende Verbindungsabschnit- 
50 te 10 miteinander verbunden, die sich an den beiden 
Eckbereichen des U-fdrmigen Befestigungsprofils 2 so- 
wie an einem Schenkel 2' von diesem und an den Endbe- 
reichen des Dichtungselements 3 befinden. Dabei wei- 
sen die Verbindungsabschnitte 10 jeweils am auBenlie- 
55 genden Umfangsbereich des Befestigungsprofils 2 eine 
Querschnittsverringerung 11 auf, durch die jeweils eine 
uber die ganze Langserstreckung der gummielastischen 
Profilleiste 1 verlaufende SollreiBstelle gebildet ist Falls 
die gummielastische Profilleiste 1 nicht mehr gebraucht 
60 wird — beispielsweise bei Ersatz durch eine neue Profil- 
leiste oder bei Verschrottung des Kraftfahrzeugs — 
werden das Befestigungsprofil 2 und das Dichtungsele- 
ment 3 langs der Querschnittsverringerung 11 manuell 
oder maschinell voneinander weg und/oder Qber ihre 
65 Langserstreckung gerissen, so daB schlieBlich das Dich- 
tungselement 3 vom Befestigungsprofil 2 entfernt ist 
und damit recycelt werden kann. 
Die in Fig. 1 dargestellte gummielastische Profilleiste 
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1 ist durch Extrudieren hergestellt, wobei die etwa 
rechtwinklig zwischen dem Befestigungsprofil 2 und 
dem Dichtungselement 3 verlaufenden Verbindungsab- 
schnitte 10 jeweils eine Hohlkaramer 12 begrenzen. 
Beim Extrudieren der gummielastischen Profilleiste 1 5 
wird auch die Querschnittsveringerung 11 an den Ver- 
bindungsabschnitten 10 ausgebildet 

Bei den in den Fig. 2 und 3 dargestellten AusfQh- 
rungsbeispielen wird das Befestigungsprofil 2 und das 
Dichtungselement 3 jeweils als ein Einzelteil hergestellt. 10 
Dabei sind beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 so- 
wohl am Befestigungsprofil 2 als auch am Dichtungsele- 
ment 3 mehrere, jeweils im Abstand nebeneinander lie- 
gende Verbindungsabschnitte 10' einstiickig ausgebil- 
det, die jeweils etwa halb so hoch wie die in Fig. 1 darge- 15 
stellten Verbindungsabschnitte 10 sind Ferner verlau- 
fen die Verbindungsabschnitte 10' im Querschnitt etwa 
trapezformig, so daB ihre freie Enden eine wesentiich 
geringere Breite haben als ihr Grundbereich. Durch die- 
se MaBnahme ist nach dem Verkleben von Befesti- 20 
gungsprofil 2 und Dichtungselement 3 — wie im folgen- 
den eriautert wird — an den Enden der Verbindungsab- 
schnitte 10' eine Querschnittsverringerung 11' gebildet 
SchlieBlich wird das Befestigungsprofil 2 und das Dich- 
tungselement 3 im Bereich der freien Enden der einan- 25 
der zugewandten Verbindungsabschnitte 10' iiber eine 
Klebenaht 13 miteinander verklebt, so daB die gummi- 
elastische Profilleiste 1 gebildet ist Wie erwahnt, ist 
hierbei an den Enden der Verbindungsabschnitte 10' 
eine Querschnittsveringerung 11' und damit eine Soli- 30 
reiBstelle gebildet, Qber die-das Befestigungsprofil 2 und 
das Dichtungselement 3 wie vorstehend geschildert 
voneinander entfernt werden kdnnen. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 sind am Dich- 
tungselement 3 mehrere, im Abstand nebeneinander lie- 35 
gende Verbindungsabschnitte 10" einstiickig ausgebil- 
det, wobei im Mittelbereich der Hdhenerstreckung der 
Verbindungsabschnitte 10" jeweils eine Querschnitts- 
verringerung 11" vorgesehen ist Dabei hat der freie 
Endbereich der Verbindungsabschnitte 10" eine we- 40 
sentlich grdBere Breite als ihr Mittelbereich, so daB die 
Verbindungsabschnitte 10" iiber eine verhaitnismaBig 
breite Klebenaht 13 am Befestigungsprofil 2 angeklebt 
werden kdnnen. Das Befestigungsprofil 2 und das Dich- 
tungselement 3 kdnnen, wie vorstehend erlautert, im 45 
Bereich der Querschnittsverringerung 11" der Verbin- 
dungsabschnitte 10" durchgetrennt werden. 

Patentanspruche 

50 

1. Gummielastische Profilleiste, insbesondere fur 
ein Kraftfahrzeug, im wesentlichen bestehend aus 
einem eine Armierung aufweisenden Befestigungs- 
profil und mindestens einem, an diesem vorgesehe- 
nen Dichtungselement, dadurch gekennzeichnet, 55 
daB das Befestigungsprofil (2) und das Dichtungs- 
element (3) iiber wenigstens eine l&ngsverlaufende 
SollreiBstelle (Querschnittsverringerung 11, 11', 
ll")verbunden sind. 

2. Profilleiste nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB die SollreiBstelle (Querschnittsverrin- 
gerung 11, 11', 11") am auBenliegenden Umfangs- 
bereich des Befestigungsprofils (2) liegt 

3. Profilleiste nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Befestigungsprofil (2) und das 65 
Dichtungselement (3) durch Extrudieren hergestellt 
sind, wobei die beiden Teile uber mehrere, im Ab- 
stand nebeneinander liegende, jeweils eine Hohl- 
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kammer (12) begrenzende Verbindungsabschnitte 

(10) verbunden sind, die jeweils im Bereich des Be- 
festigungsprofils eine Querschnittsverringerung 

(11) aufweisen. 

4. Verfahren zum Herstellen einer Profilleiste nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 

— das Befestigungsprofil und das Dichtungs- 
element jeweils getrennt voneinander herge- 
stellt werden, wobei 

— am Befestigungsprofil und/oder am Dich- 
tungselement mehrere, jeweils im Abstand ne- 
beneinander liegende Verbindungsabschnitte 
ausgebildet sind, wobei sich an deren freien 
Enden oder im Bereich ihrer Hdhenerstrek- 
kung eine Querschnittsverringerung befindet 
und schlieBHch 

— die einander zugewandten Verbindungsab- 
schnitte von Befestigungsprofil und Dich- 
tungselement miteinander verklebt werden 
oder daB 

— die am Befestigungsprofil bzw. die am Dich- 
tungselement vorgesehenen Verbindungsab- 
schnitte am jeweils anderen Teil angeklebt 
werden. 

5. Profilleiste zur Durchfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Verbindungsabschnitte (10") einstiickig am Befesti- 
gungsprofil (2) oder am Dichtungselement (3) aus- 
gebildet sind und im Mittelbereich ihrer Hdhener- 
streckung eine Querschnittsverringerung (11") auf- 
weisen, wobei ihr freier Endbereich eine grdBere 
Breite hat als Mittelbereich. 

6. Profilleiste nach Anspruch 3 oder 4 mit einem 
U-f6rmigen Befestigungsprofil, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zumindest an den Eckbereichen des 
Befestigungsprofils (2) sowie im Langsmittelbe- 
reich von einem Schenkel (2') und an den Endberei- 
chen des Dichtungselements (3) jeweils ein Verbin- 
dungsabschnitt (10, 10', 10") vorgesehen ist 
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